AS MIG SG2

Alasimsiz Gelikler icin MIG/MAG Kaynak Teli

| Kasikasyos |

TS ENISO 14341-A : G 42 3 C G3Si1 /G 42 3 M G3Si1
AWS A5.18 : ER70S-6

I

Cekme dayamimi 540 N/mm?2ye kadar olan alagimsiz yapi celiklerinin, ince taneli "C-Mn" geliklerinin ve gemi levhalarinin
kaynaginda kullanilan yiizeyi bakir kapl gazalti kaynak telidir. Ozellikle yan otomatik ve tam otomatik gazalti kaynagi islemleri igin
geligtirilmistir. —50 ile +450°C'a kadarki ¢alisma sartlarina karsi dayaniklidir.

| | kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn

0.08 0.85 1.50
0.06 * 0.55* 1.10*

(*) Kaynak metalinin tipik kimyasal bilesimi (CO, gazi)

| | Wekani tzeliikieri - Tipik []

Akma Dayanimi : 440 N/mm?
Gekme Dayanimi : 540 N/mm?
Uzama (L=5d) ;30 %

Gentik Darbe Dayanimi : 60 J (-30°C)

l Onaylar ve Sertifikalar l

CE, DB, GOST, NAKS, SEPRO, TSE, TOV
Koruyucu Gaz : CO,

ABS BV DNV GL LRS RINA RMRS TL
3SA,3YSA 3YM 'YMS 3YS 3S 3YS H15 3Y42 3y 3YMS
Koruyucu Gaz : Ar+C0,

ABS DNV GL TL

3YSA I'YMS 3YS 3YMS

l Koruyucu Gazlar (EN 439) l

MAG : M21 - Ar + %5-25 GO,
C1 - CO,(%100)

l Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Cap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 Makara Agirhgi Varil Agirhgi

MIG Kaynak Teli X X X X - - - 15 kg 250 kg

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
1 02 6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili riinin klasifikasyonu incelenmelidir.




AS MIG SG2

Genel Yapi Gelikleri

ince Taneli Gelikler

Boru Celikleri

Kazan ve Basinch
Kap Celikleri

Yiiksek Isi Celikleri
Gemi Saclan

Ddkme Celikler

l Kaynak Parametreleri

Alasimsiz Gelikler icin MIG/MAG Kaynak Teli

Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler .

EN

St 33, St 34, St 37, St 44, St 44-2, St 44-3, St 52, St 52-3

St 37-4, St 44-4, St 52-4
St 50-2, St 60-2
C10-C35;Ck10-Ck35

StE 255 - StE 420
WSHE 255 - WSEE 355

StE 210-7 - StE 360-7
StE 290-7 T™M - StE 360-7 TM
X42, X46, X52, X60 (API 5LX)

17 Mn 4,19 Mn 6
HI, HIl

St 35-8, St 45-8

A,B,C,D,E
AH32 - EH36

GS-38, GS-45, GS-52

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+)

/ Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlar

5185, 5235, 5275, S355
P235TR2 - P355T2
E295, E335

C10-C35

S5255N - S420N
P255NH - P355NH

L210 - L36ONB
L290MB - L360MB

P295GH, P355GH
P235GH, P265GH

P235G1TH - P255G1TH

GE200, GE240, GE260

Ark Gap Akim Gerilim

Tipi [mm] [Amp ] [Vl
Kisa Ark 0.8 60 - 140 18-22
Kisa Ark 1.0 80-175 18-24
Kisa Ark 1.2 120 - 200 18-27
Sprey Ark 1.2 150 - 280 25-40
Sprey Ark 1.6 225 - 480 28-40

] %) i)

2G/PC 4G/PE  3G/PF

1G/PA 2F/PB

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynaket icin genel bir iriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

I

3G/PG





